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CELLULES DE MESURE

Cellules de mesure SAUTER CP P4 - CPP1-CP P3

CPPA.CPY4

Capteurs Single-Point en aluminium
anodisé
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= CP P4 : Classe de précision selon OIML R60 C3

= CP Y4 : Clagse de précision selen OIML R&0 C2

= Conformité CE et RoHS

= Pratection contre la poussiére et les
projections deau IP&5 (selon EN 6052%)

= Aluminiurm anodisé

= Convient aux balances avec calculateur
de prix, aux balances de table, aux balances
plates-formes, etc.

= Taille maximale de la plateforme 200200 mm

- Connexion 4 4 fils

* Indication de la valeur nominale : 0.9 mv/V
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CPP1-CPY1

Capteurs Single-Point en aluminium
anodisé
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- CP P1 : Classe de précision selon OIML R60 C3
= CP Y1 : Classe de précision selon OIML R&0 C2
= Conformité CE et RoH3
= Protection contre la poussiére et les
projections d'eau IP65 (selon EN 60529)
- Alurminium anodizé
= Comvient aux balances avec calculateur
de prix, aux balances de table, aux balances
plates-formes, etc.
= Taille maximale de la plateforme
250350 mm
= Connexion a 4 fils
= Indication de la valeur nominale : 2 mv/V
= Remargue : modéle conforme a
OIML R&0 C4 ou C5 sur demande

CPP3

Capteurs Single-Point en aluminium
anodisé
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- Classe de précision selon OIML R&0 C3

= Conformité CE et ReHS

= Protection contre la poussidre et les
projections d'eau P45 [selon EN 60529)

= Convient aux balances avec calculateur
de prix, aux balances de table, aux balances
plates-farmes, etc.

= Taille maximale de la plateforme
350=400 mm

= Connexion & 4 fils

= Indication de la valeur nominale : 2 mV/V

= Remargue : modéle conforme A
OIML R&0 C4 sur demande

DFTION

Modéle Charge Maodéle Charge Maodéle Charge
nominale nominale nominale
SAUTER kg SAUTER kg SAUTER kg
CP 30:0-0P4 0,3 CP 3-3P1 3 CP 30-3P3 30
CP &00-0P4 0.6 CP 5-3P1 5 CF 40-3F3 40
CP &-3P1 ] CP 50-3P3 50
Modale Charge CP 8-3P1 B CF 75-3F3 75
nominals CP 10-3P1 10 CP 100-3P3 100
CP 15-3P1 15
SAUTER kg CP 20-3P1 20
Conception ECO CP 30-3P1 a0
CP 300-0Y4 0,3 CP 35-3P1 35
CP 1500-0Y4 1,5 CP40-3P1 40
CP 3000-074 3 GP 50-3P1 50
Modéle Charge
nominale
SAUTER kg
Conception ECO (sans homologation de type)
CP 3-2%1 3
CP 5-2¥1 5
CP 10-2¥1 10
CP 15-2¥1 15
CP 20-2¥1 20
CP 30-2¥1 3o
l Conseil

® Conseil : Vous trouverez de plus amples informations et fiches technigues ainsi que de nombreux accessoires voir Internet

.imlab.eu - ir
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SAUTER PICTOGRAMMES
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Programme d'ajustage externe (GAL) :
Pour régler la précision des appareils
de mesure. Poids de contrile externe
nécessaire

Bloc d'étalonnage :

Serve pour I"ajustage et le bon
positionnement de I'appareil de
masure

Fonction Peak-Hold :
Mesure de la valeur de pic moyennant
d'une procédure de mesure

Mode balayage :
Saisie des donnees de mesure et
affichage continu a I*écran

Push et Pull:
Le mesureur peut mesurer les forces
de traction et de compression

Mesure de longueur :

Saisit les dimensions géométriques d'un
objet & contrdler ou la longueur de
mouvement d'une procédure de contrale

Fonction de focalisation :
Augmente la précision de mesure
d'un appareil au travers d'une plage
de mesure donnée

Mémuoire interne :
Powr la sauvegarde des valeurs de
masure dans la mémaoire de "appareil

Interface de données RS-232 :
Pour connecter "appareil de mesure a
une imprimante, un PC ou un réseau

Profibus:

Powr la transmission de données, par
exemple entre des balances, des
capteurs, des controleurs et des appareils
periphériques sur de longues distances.
Caonvient pour une transmission de
donneées sire, rapide et tolérante aux
pannes. Moins sensible aux interférences
magnétiques.

Profinet :

Permet un échange de données efficace
entre des appareils périphériques
décentralisés (balances, cellules de
mesure, instruments de mesure, etc.)
et une unité de commande (contro-
leur). Particuliérement avantageux lors
de I'échange de valeurs de mesure
complexes, dinformations sur les appa-
reils, les diagnostics et les processus.
Potentiel d"économies grace a des
delais de mise en service plus courts et
a l'intégration possible des appareils

Interface de données USE :

Pour connecter "appareil de mesure
a une imprimante, un PC ou dautres
appareils periphériques

Interface de données Bluetooth* :
Pour la transmission de données de

la balance /| "appareil de mesure a une
imprimante, un PC ou d'autres appareils
peripherigues
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Interface de données WIFI :

Pour la transmission de données de

la balance/| "appareil de mesure a une
imprimante, un PC ou d"autres appareils
périphériques

Interface de données Infrarouge :
Pour connecter Fappareil de mesure
a une imprimante, un PC ou d'autres
appareils peripherigues

Sorties de commande (couplewr
opto-électronigue, Digital 1/0) :
Pour raccorder des relais, lampes de
signalisation, vannes, etc.

Interface analogique :

Pour raccorder un périphérique adapté
au traitement analogique des valeurs de
mesure

Sortie analogique :

Pour la sortie d’un signal électrigue en
fonction de |la charge lpar ex. tension
0V-10Y ou courant 4 mA- 20 mAl

Statistiques :

I'appareil calcule a partir des valeurs
de mesure enregistrées des statistiques,
telles gue la valeur mesurée ou la
mayenne etc.

Logiciel :
Pour la transmission des données de
mesure de "appareil vers un ordinateur

Imprimante :

Une imprimante peut Etre raccordée a
I'appareil pour imprimer les données de
mesure

Interface réseau :

Pour connecter la balance /appareil de
mesure a un réseau Ethernet. Possible
chez KERN avec un convertisseur
universel R5-232 /LAN

KERN protocole de

communication (KCP) :

Il est un jeu diinstructions standardisé
pour interfaces pour les balances KERNM
et d'autres instruments. Il permet de
consulter et de régler tous les paramétres
pertinents et toutes les fonctions de
I'appareil. Les appareils KERN avec

KCP sont faciles a intégrer dans les
ordinateurs, les commandes industrielles
et d'autres systémes numerigues.

Protocole selon GLP /150 :

Des valeurs de mesure avec date, heure
et numéro de série. Uniquemnent avec
les imprimantes SALUTER

Unités de mesure :

Convertibles par ex. pour passer aux
unités non metrigues. Plus de deétails :
woir Internet

Mesure avec zones de tolérance
[fonction de valeur limite) :

Des valeurs limites supérieures et infie-
rieures sont programmables. L'opération
est assitée par un signal acoustigue ou
optigue, voir le modéle respectif

* L nom Slwnioctt™ el e logoa #onl ded rmargues depaste ol son! i propridts de Buetosth 5IG, inc. Touts elildalon de crl mangue s per
KERN & S0HN GmbH o'slectus sous licmon. Lin subres mangues sl nomi commancaes. #onl osus di beeri proprsstsine napecii
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Protection contre la poussiére et
les projections deau - |Pxx -

le degré de protection est indigué
par le pictogramme, cf.

MM EM 60529:2000-09,

IEC 40529:1989+A1:1990+A2:2013

ZEROD :
Remettre I'affichage 3 e 0 3

Fonctionnement avec pile :

Préparé pour fonctionner avec pile. Le
type de pile est indiqué pour chaque
appareil

Fonctionnement avec batterie :
Ensemble rechargeable

Bloc dalimentation secteur :
230 ¥V /50 Hz. De série standard UE, sur
demande aussi de série GB, AUS ou USA

Bloc d'alimentation intégré :
Intégré 230 V/50Hz en UE. Sur demande
également en standard GB, AUS ou USA

Entrainement motorisé :
Le mouvement mécanique est impulse
par un mateur électrique

Entrainement motorisé :

Le mouvement mécanique est impulse
par un moteur synchrone pas-a-pas
[stepper]

Fast-Mowe :

Toute la longueur de course peut &tre
mesurée par un seul mouvemnent de
levier

Homologation possible :
Articles avec homologation de type pour
construir des systemes calibrables

Etalonnage DikkS :
La durée de I'étalonnage DAkkS en jours
est indiquée par le pictogramme

Etalonnage usine :

La durée de la mise a disposition de
I'étalonnage usine est indigquée par le
pictogramme

Expédition de colis :

La durée de mise a disposition interne
du produit en jours est indiquée par le
pictogramme

Expedition de palettes :

La durée de mise a disposition interne
du produit en jours est indiquée par le
pictogramme




